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Was ist KANIO®?

KANIO® ist ein Ubersichtlich strukturiertes und leicht zu bedienendes Instandhaltung Planungs- und
Steuerungssystem. Es ermdglicht die reibungslose Organisation, Planung, Verwaltung und
Dokumentation aller relevanten Betriebsdaten.

Wer kann KANIO® nutzen?

KANIO® wurde im Besonderen als Managementsystem fir den Bereich betriebliche Instandhaltung
konzipiert. Durch Abdeckung des Informationsbedarfs anderer Betriebsbereiche wie z.B. Produktion,
Kostenrechnung, Finanzwesen, Personalplanung ist es ein weiterer Baustein im betrieblichen
Informationsfluss. Branchentypische Besonderheiten kénnen leicht integriert werden.

Welche Vorteile bietet KANIO®2

KANIO® bietet eine grofie Bandbreite an Erleichterungen fir den téglichen Arbeitsverlauf, erméglicht
den angemessenen Einsatz von Geldern, die Ermittlung von Kosten, die Darstellung von
Kostenverursachern, die Aufdeckung von Schadensursachen und die EinfGhrung eines
Qualitatsmanagementsystems.

Realitatsnah planen

KANIO® ermoglicht die schnelle Umsetzung der geplanten Termine in Wartungsauftréige und bietet
Uber einstellbare Kalenderansichten den optimalen Uberblick Gber laufende, geplante und Gberféllige
Aktionen.

Rechtssicher dokumentieren

Aufgrund betrieblicher Vorgaben und gesetzlicher Bestimmungen st es erforderlich den
Anlagenbestand mit zeitgemédBen Mitteln zu betreiben und zu Uberwachen. KANIO® erméglicht eine
lickenlose Dokumentation und die Erstellung aussagekréftiger Betriebsberichte.

Sinnvoll investieren

Jahr fir Jahr werden hohe Betrége in die Sanierung und Modernisierung investiert. KANiO® bietet die
nétigen Kontrollmechanismen, durch die sichergestellt werden, dass die Investitionen genau in dem
Rahmen eingesetzt werden, in dem sie sinnvoll sind.



Schwachstellen aufdecken

Da mit KANIiO® alle an der Anlage realisierten Arbeiten aufgezeichnet werden, lassen sie sich spdéter
mUhelos und vollsténdig nachvollziehen. So kann im Bedarfsfall ein vollsténdiger Nachweis Uber alle
an den Betriebsanlagen durchgefihrten MaBBnahmen erbracht werden. Mégliche Schwachstellen
werden so erkannt und kénnen beseitigt werden.

Perfekt organisieren

Ziel eines guten Qualitétsmanagements ist eine einwandfreie Organisation und sorgfaltige
Dokumentation aller Betriebsabléufe. Nur so kann gewdhrleistet werden, dass alle Aktivitéten mit
gleich bleibender Perfektion durchgefihrt werden. KANIO® sorgt dafir, dass die betrieblichen
Vorgénge ausfUhrlich und korrekt verwaltet werden. Es unterstitzt Sie bei der EinfGhrung und
Handhabung eines integrierten Qualitdtsmanagementsystems sowie der Einhaltung von
Sicherheitsstandards.

Was macht den Umgang mit KANIO® so komfortabel?

Flexible Anpassung an betriebliche Anforderungen

KANIiO® ist modular aufgebaut und skalierbar. So kann es optimal an lhre betrieblichen
Anforderungen angepasst werden. Auf |hren Wunsch hin, Ubernehmen die HST und ihre
Systempartner alle dafir erforderlichen Voreinstellungen.

Alle mit KANiO® verwalteten Daten werden in einer SQL-fdhigen Datenbank abgelegt. KANiO®
unterstitzt die SQL-Datenbank von Oracle und ist voll netzwerkféhig.

Vertraute Bedienoberfléche

Um lhnen die Handhabung des KANIO® so einfach wie méglich zu machen, haben wir uns beim
Design der Bedienoberflache am Microsoft Style Guide orientiert. So wird Ihnen der visuelle Aufbau
des Systems schnell vertraut sein. Einem direkten Einstieg in die Arbeit mit KANIO® steht so nichts
mehr im Wege.
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Integrationsféhigkeit

Unter Integration wird verstanden, mehrere Teilsysteme zu einem funktionierenden Gesamtsystem
zusammenzufigen. KANIO® verbindet bestehende Systemlésungen Uber standardisierte Schnittstellen
zu einer einheitlichen Gesamtlésung.

Hierbei kommen Anbindungen an GIS, Prozessleittechnik und kaufménnische Lésungen in Betracht.

Integrierte DV-Losungen
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Kommunen, Verbanden, Stadiwerken, Industrie

verbindet...

Warenwirtschaft,
Kestenmanagement
z.B. IRB SAP, Schleupen

a

' = - '*WIPIuni 3
L Wf

Geografisches - Informations- / Gehihren, Vermégen, Kredite
. z.B. WiPlon - Gebilhrenmanager

Grofisches - Informations.
System System
z. B. Siemens z. B. Smallworld

Computerized Maintenance Management System
Betriebsfihrung, Instandhaltung, Dokumentation
z. B. KANIO"
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Anbindung an SAP

Uber die KANiO® - SAP Schnittstelle kénnen unterschiedlichste Informationen zwischen KANiO® und
dem angebundenen SAP-System ausgetauscht werden. Die auf Webservices basierende
Schnittstelle dient zur Bereitstellung von Informationen aus dem BetriebsfGhrungssystem, so dass auf

Seite der SAP-Anwendung z.B. kaufménnische Aufirdge erzeugt werden kénnen. Die
auszutauschenden Informationen werden dazu im Rahmen eines Customizing- Prozesses

projekispezifisch festgelegt.

#& KANiO® 2.9
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Anbindung an Prozessleitsysteme

Zur Unterstitzung einer ereignisorientierten Wartung, stehen Anbindungen zu Prozessleitsystemen, wie
zum Beispiel HydroDat®, zur Verfigung. Tritt im PLS ein Ereignis auf (z.B. Wartung nach Laufleistung
oder Schaltspielen von Pumpen), so wird diese Meldung Uber die Kopplung automatisch nach

KANIO® Gbergeben.

Diese Informationen werden Uber die Konfiguration der Kopplung den entsprechenden KANiO®
Einrichtungen zugeordnet. AnschlieBend kénnen in KANIO erforderliche FolgemaBBnahmen geplant

werden.
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KANIO® Systembeschreibung

Damit Sie sich mit der Arbeitsweise und den Funktionen von KANIO® ein wenig vertraut machen
kédnnen, geben wir Ihnen nun einen genaueren Einblick in den Aufbau des Systems.
Das System ist in vier Modulbereiche aufgeteilt:

Konfiguration

Betriebsflihrung

Auswertung

Dokumente.

In jedem dieser Bereiche sind Module integriert, die Sie fur die Arbeit in dem jeweiligen Abschnitt
bendtigen. Natirlich kénnen  Sie selbst entscheiden, welche Module for die individuellen
Anforderungen lhres Betriebes erforderlich sind. Hier ein Uberblick Gber alle verfigbaren Module:

Konfiguration Betriebsfihrung Auswertung Dokumente
Module: Module: Module: Modul:

e Stammdaten e Terminplanung ¢ Berichtseditor o Dokumenten-
e Betriebsmittel e Auftragsverwaltung e Berichtserstellung verwaltung
o Tatigkeiten ¢ Wartungsrouten e Ergebnisse

e Kostenstellen e Grafische Darstellung

e Lagerverwaltung
¢ Bestellwesen

e Adressen

www . systemtechnik.net
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Stammdaten

Im  Modul ,Stammdaten” werden alle mit KANIO® zu verwaltende Einrichtungen (z.B.
Produktionslinien, Anlagen, Bauteile usw.) angelegt. In der Ubersichtlichen Baumstruktur kénnen sie
dabei nach unterschiedlichen Kriterien gruppiert werden. Zu jeder Einrichtung kénnen frei wahlbare
individuelle Zuordnungen durchgefihrt werden.

==l x|

Datei Wechselnzu Benutzer Extras @
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@

Stammdaten
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Betriebsmittel

In der KANIO®- Betriebsmittelverwaltung werden Fahrzeuge, Mitarbeiter, Sachmittel, Fremdfirmen etc.
strukturiert  und mit den entsprechenden Sachdaten dargestellt. Bei der Terminplanung kann
anschlieBend die Belegung und Auslastung einzelner Betriebsmittel Uber einen bestimmten Zeitraum
ermittelt werden. Die Planung anstehender Aufgaben wird durch die Ubersichtliche Darstellung
wesentlich unterstitzt

==l x|

Datei Wechselnzu Benutzer Extras @

|e=flawalee |GaaE | @

E‘Q Betriebsmittel Bezeichhung | Kurzname | b odul | Objekt | b andant |
Eﬂ' “Werkserhaltung 4 Albert Stein Montageh... | Betriebsmittel | Person <lokal>
a Instandhaltung mechanisch é Dietmar Schulz Teamleiter  Betriebsmittel  Person <lokal>
a Instandhaltung elekirisch & Frank Neuhaus Funktions... Betriebsmittel  Person <lakal>
Ela Beleg.schaft. . é Gerald Kordt Motorenin... | Betriebsmittel  Person <lokal>
EI---?"Tltaﬁ:::;ggtsﬁ;j:ung mechanisch é Gottfried Schulke M eister Betriebsmittel  Person <lokal>
& Hans Schauberg é Hanz K.amel Montage Betriebsmittel  Person <lokal>
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< Giinter Mayer
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-of Markus Laver -| -
-f Gerald Kordt IPE[SDnen J _I
. -« Frank Meuhaus .
Hilfstabellen 3 Albert Stein Funktl.on Eigenschaften |
3 Walter Miller IFunktlonskontroIIe Elektraniker
- Hanz Karel [ Fachkrait
- Dietmar Schulz Kostenstelle [ Hilfskraft
-3 Fremdfimen O Ingenieur
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Eelieust e [ Meister Elekironik
Auswertung ) [ Meister Mechanik
Dokumente P Al O Techniker
Q)
N
HST
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Tatigkeiten

In diesem Modul werden die fir die Terminplanung erforderlichen Tétigkeiten einmalig nach Bedarf
angelegt. Logisch miteinander verbundene Tétigkeiten kénnen hier schnell erfasst und notwendige
Folgetétigkeiten bestimmt werden. Es werden die zu erfassenden Daten(z.B. Zg&hlerstand) frei
konfiguriert um sie der spéteren Auswertung zu Verfigung zu stellen. Die zugehérigen Intervalle und
Festtermine werden vom Anwender eingegeben und vom System automatisch in das Modul
JTerminplanung” UObernommen. Ereignisorientierte  Aufgaben (z.B.  Erreichen  bestimmter

Maschinenlaufzeiten) kénnen Uber Schnittstellen direkt zu Terminvorschlégen fGhren, die dann mit in
die Planung integriert werden kénnen.

==l x|

WEKANIO® 2.8
Datei Wechselnzu Benutzer Extras @

|es|@lawQleo||anaE | ¢

=@, Tatigkeiten Bezsichrung | Madul [ Objekt [ Mandant |
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=10l x|
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Fiihrungen und Kurvenrollen:Kontralle Schmieung und B augrupps; j
Werzchleid Klueber Paraliq GaA 34
Transportkette: Kontrolle S chmisrung Farbschema
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=
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Kostenstellen

Das Modul ,Kostenstellen” ermdglicht einen detaillierten Einblick in die Wirtschaftlichkeit der
betrieblichen Organisation. Hier kann der Kostenanteil aller Auftrdge differenziert nach Kostenstellen
automatisch ermittelt werden. Den Kostenstellen werden Mitarbeiter, Téatigkeiten und Einrichtungen
zugeordnet.

EE KANID® 2.8 |3 x
fic

Datei Wechselnzu Benutzer Extras ¢

|« ¢ agQlae

-
_ Kostenstellen
K.ostenstele | Beschreibung I Meue Kostenstelle |
2.356.1M Hauptkostenstelle Instandhaltung mechanizch
2387.1EH Hauptkostenstelle Instandhaltung elektizch .
2.351.1MN Mebenkostenstelle Flachenschleifmaschine Kostenstells bearbaiten |
2,380 MM Mebenkostenstelle S dulenbohrmaschine
2.349.1MM Mebenkostenstelle Rohrbiegemschine v L |
2321 FF
3.356
Bericht Instandhaltung Marz 2003
Hauptkostenstelle HKS) 1435 Schleifautomat ~~ KANIO®  Gesamt 15256 Euro
Antrieh Zufithrung  [Hebeanlage |Kornpressor |Messeinricht|Absaugung  |Gesamtkosten
Nebenkostenstellen(NKS) Kosten 14351 143572 143573 1435/4 1435/ 143576 1435
Zeitverbrauch Std 10 15 a ot 23 9 123 5td
Zeitkosten|  Std x Kosten 100 1000 1500 800 5800 2300 900 12300\ Eurn
Ersatzteile It Entnahme 124 B0 358 =5 1295 156 2063|Euro
Verbrausmat It Entnahme 45 33 12 56 123 45 314(Eura
Fremdfirma It.Beley 0 0 0 0 456 0 456(Euro
Betriebsfihrung
Auswertung
DEEIE 1173 T 73 5950 1200 T110]__15256|Euro
L
\M
HST
SYSTEMTECHNIK
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Lagerverwaltung

Im Modul ,Lagerverwaltung” kann der gesamte fur die Instandhaltung erforderliche Lagerbestand
strukturiert erfasst werden und erméglicht eine Zuordnung direkt zur Anlage, Baugruppe, Bauteil.

Durch die direkte Zuordnungsméglichkeit, wird die Lagerhaltung planbar und eine enorme
Reduzierung der Lagerhaltungskosten realisierbar. Die Bestandsplanung erméglicht (z.B. durch
Unterschreiten des Mindestbestandes) eine automatische Materialanforderung oder einen
Bestellvorgang.

C KANIDE 2.8 == x|
Datei Wechselnzu Benutzer Extras @

|es|@lawQleo||anaE | ¢

) Lagerverwaltung
E‘Q Lager Bezeichnung | Kurzname | td odul | Objekt | b andant |
2] Werbrauchsmaterialien® 1 A s chlubk abel K354 Lager Atikel <lokal>
=8 Ersatzte?le" efestigungsbolzen B457 Lager Autikel <lok.aly
= Dosneru.n.g lanzchdichtung D467 Lager Atikel <lokal>
""" m Pasteurisisrung M Stirmradgetiebernator bM243 komplett Lager Artikel <lokal>

Elw K.ombinator*
E% Stirnradgetriebemator
M| Stirrradgetriebemotor k243 komplett

Flanschdichtung D467
Befestigungzbaolzen B457
Anschiubkabel K354 & Artikel Flanschdichtung D467 bearbeiten 10l =|
%% Kalteregelung 1 Datei Filter ?
----- Befiillung . ) - .
----- ﬁ Werpackungzanlage “ n Speichern und Schiisfien | o n ‘ - [lb| fg;; | “ 4? i |
----- B8 Palettenbeladung Kanfiguration | Dokumentel Adressenl Notizenl
----- B Elektische Steuenung
=B Werkzeuge Name Kz
----- B Druckluftwerkzeuge -
_____ B Handwerkszeuge |Flanschdichtung D467 j141:4
----- m Elektrowerkzeuge
-5 Schweibgerdte - =
_____ B8 Messwerkzeuge Atikelhummer _I
-5 Kleinteile 334,567

Lagerbestand

[ 200 [stek _|

Mindestbestand

I 5,00 Stck

I aximalbestand

I Stk
Betriebsfiihiung 30.00
Auswertung Lieferant
D okumente IHeimann GmbHECo.KG J
ﬁ Min. Bestellmenge
I Stk
ﬂ\ 500 LI
HST
SYSTEMTECHHIN | Baumpfad: Ersatzteile® - = Kombinator® - = Stirnradgetriebemaotor - = Flanschdichtung D467 v
|pEC_tamE
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Bestellwesen

Im Modul ,Bestellwesen” wird automatisch durch Unterschreiten des Mindest-bestandes, eine
Materialanforderung zur Weiterleitung an den Einkauf oder ein direkter Bestellvorgang ausgelést.
Durch den Wegfall mehrerer Arbeitsgénge wie(z.B. Erstellen von Anforderungs-scheinen per
Hand)ergibt sich hier ein enormes Einsparpotential.

B KANIDR 2.8 &=
fic

Datei Bestellung ‘Wechseln zu  Benutzer Extras 7
Je=s®lamQlac| 869k C

K.onfiguration

Bestellwesen

Betriebsfihrung

Materialanforderungen  Bestellungen |

R EE Bestellungen
B

Teminplanung & Lisferanten Dratum der Bestellung Lieferant

= @ KaNID 2.0 30.01.2004 Schulz u. Sthne Mineralilhandel _I
-] 09.02.2004 17:45:04
-[E) 13.02.2004 08:58:26

- e Preis der Bestellung Bestellt won
@ Schulz u. Sohne Mineralglhandel I I
-] 30.01.2004 09:35:17
D atum

2 09.02.2004 17:4504
3.02.2004 08:58:26

s 30.01.2004 033817 Beste”ung

Schulz & Séhne GmbH

Herr Siegftied Schulz jr. Knauer GmbH
Traberstrale 45 Zahnrader
D-56791 Dorpshagen 043272 Grobenwede

2004-02-16 Herr Schneider  Tel0221-56843

Menge Einheiten |Arikel Nr.  (Bezeichnung Einzelpreis |Gesamtpreis
20|1r 4587634 |Getrighed| Tirex 21 1457 29340
100] ttr 45.873.22  |Hydraulikdl Hydra 458 17 568 178600
5|Kann 45E674.45  |Globuflux 32 898 4490
300{Hr 4523537 Motordl SAE 20 Trojus 6,89 2067 00
Auswertung
Dokumente
> 416130
Mehrwertsteuer 16%| BE5 81
-\H 482711
SYSTEMIECHNIK
Knauer GmbH Z: B 27 D-43272
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Adressverwaltung

Im Modul ,Adressverwaltung” kénnen unterschiedliche Adressdateien aufgebaut werden
z.B. (Unterlieferanten, Fremdfirmen, Notruf, Behérden) mit direktem Zugang zum System. Externe
Kommunikation z.B. Gber E-Mail, Fax, SMS ist méglich.

C KANIDE 2.8 == x|

Datei Wechselnzu Benutzer Extras @

|e =g 2w Qlae|Emalk

@

E‘Q Adiessen Bezeichnung | Kurzname | Modul | Objekt | Mandart |
& Lieferanten &l Heimann GmbHACo.KG KANID 2 Adressen <lakal>
E-& Verbrauchsmaterial & Schneider & Sahn GmbH 545 KANID 2 Adressen <lokal>
=& Ersatzteie & weinreich GmbH KaNiD 2 Adiessen | <lokals

&) Befllungssilo

& Dosierung

& Elektrizche Steuerung
& Pasteurisierung

&) “Kombinator
&0 Befiilung =
& Vempackurgsanlage {iq Adressen Heimann GmbH&Co.KG bearbeiten 10l =|
&) Palettenbeladung Datei  Filter 7
&P Kleinteils . ) .| e
@ Werkzsugs “ n Sge.lc:hem und Schliefen | L&) n | ol W ﬂb| ?3 “ 4[?
-0 Biiramaterial Kaonfiguration | Dokumentel Notizenl
+-&P Fahrzeuge
=& Fremdfirmen MName AKZ
""" & Ingenieurbiiios Heimann GmbH&CaKG
----- &P Hochbaufirmen
----- &P Tiefbaufirmen
----- &) Handwerksbetrishe a
..... & lzalierbetrishe Anrede IHerr J Briefl J Ihr Zeichen I —
----- &) Montagebetiehe [ — IWaIter
----- &) Reinigungsbetriebe
- *Motfal Nae. |Schlurmm
&0 *erbande-Krankenkassen )
¢ Eetricbsintern Firma 1 IHeimann GrbHECo.KG
Firma 2 I
Strafle || J Mr. I T
Eetrisbsfihmng Postfach IBSS?B
Auswertung FLZ, Ort |488?9 Bochum
D okumente
r\e Telefon 1 |D23331 36373 Telefon 2 LI
\'\ BaumpFad: Lieferanten - = *Ersatzteile - = *Kombinator - = Heimann GmbH&Co.KG
4
HST —
SYSTEMTECHNIX I” Details zeigen
|Anrede
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Terminplanung

Die Termine werden erstmalig durch den Anwender gesetzt. Das Modul schlégt anschlieBend
automatisch mégliche Termine vor und zeigt die hierzu verfigbaren Personen und Sachmittel an. Im
Modul ist ein Kalender integriert, der sich auf einen gewUnschten Zeitraum (z.B. eine Woche, einen
Monat oder ein Quartal) skalieren lésst und einen raschen Uberblick Gber alle Termine in diesem
Zeitraum bietet. Hier werden auch die im Modul ,Téatigkeiten” eingegebenen Intervalle und
Festtermine angezeigt. In einer weiteren Darstellungsart (Ansicht zum Planen und Veréndern von
Terminen (2) und zur direkten Darstellung der Termine an den einzelnen Anlagen) werden die zu
wartenden Einrichtungen tageweise angezeigt. Fir eine optimale betriebliche Planung lassen sich
Personal und Einrichtungen mit Terminen verknipfen. Durch die farbliche Darstellung der
unterschiedlichen Tétigkeitsbereiche und die besondere Ansicht von erstellten Auftrdgen ergibt sich ein
schneller Uberblick tber alle anstehenden Aktionen.

EE KANID® 2.8 _|&] %
fic

Datei Wechselnzu  Terminplanung Planer Benutzer Extras 7

|e=|#awqan|[@oeEr@aEEER S
rrre|| Terminplanung KA&NiO’ =

S5a14.0250.15.02.2004 Mo, 16.02.2004 Di17.02.2004 ti18.02.2004 Dio.19.02.2004 Fr.20.02.2004
R FL S I 8. KW, 8. K. B K. 8. KW, 8. KW,

Teminplanung

Einrichtungery

1200 |00:00 1200 |00:00 1200 |00:00 1200 |00:00 1200 (0000 1200 |00:00 1200

- Befullungssila 1.26
- Dosienung
- Elektronische Steusrung
=W Pasteurisierung | |
-2 Elektizche Steuerung | | [
Erhitzung | | [ [
Kiihlung
Microfilker
Dampfregelung | |
Kiihlwaszenegelung | | T il ]~
- W Ermeriick gewinnung | | i % | |
- Kombinator® | | i |
§/’ Antrieb | | i [ B |
< Kidhler | |  E— E—
§/’ K&leregelung | | [ [ |
Z Pinmiser BERR  BOSRR A —
§/’ Warmwasseraufbereitung | |
§/’ Elektrosystem | | z g
§// Elektrizche Steuerung | | m—
- Befillung | | 2 | I ]
+- T Werpackungsanlage | | s T I 1
+-fi Palettenbeladung
Fertigungzstrale 2
Fertigungsstralie 3
Fertigungzstrale 4
Fertigungzstrale 5
F
E

B

Tourenvenyaltung

Qa

Worplanung

7

-

ertigungsstrale 6
nergiezentrale

Felaraianens

-
-
-
-
-
-

[ e e

Auzwertung

Dokumente

SSTEMTECH l | 14.02.2004 12:00 w <[ n] 20.02.2004 18:30
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Auftragsverwaltung

In der KANIO®- Auftragsverwaltung werden einzelne Termine nach individuellen Anforderungen zu
Auftrégen zusammengefasst. Auf diese Weise wird die Planung der anfallenden Téatigkeiten der
Einsatz von Personal und Sachmitteln 6konomisch und zweckméfBig organisiert. Die Auftrdge werden
den Mitarbeitern wahlweise digital (z. B. auf Handheld-PC's) oder auf Papier (z.B. per Fax)
Ubermittelt. Auf dem Display bzw. dem Auftragsformular findet der Mitarbeiter die jeweils
erforderlichen Arbeitsanweisungen vor und kann sie systematisch abarbeiten und ggfs. mit
Kommentaren und Eingabedaten versehen. Die Arbeitsergebnisse kénnen entweder manuell auf
Papier oder digital ins System eingegeben werden. Genaueres Uber die automatische
Auftragserfassung erfahren Sie im Anschluss an die Systemvoraussetzungen.

EEKANIO® 2.8 |3 x
fic

Datei Wechselnzu  Auftrége  Auftrige Extras Benutzer Extras 7

ez |@lamwQlacaha@sly-oaE &8l &

K.onfiguration K N = 0@-‘-‘
Eetriebsfiihrung Auﬂl a‘gsverwa‘ltung ﬁ I
Q ER) Aullla.g.e . [V Alle Auftidge zeigen | (& Nur quittierbare Auftidge ¢ Alle [~ Nur Zeittiberschreitungen |
I & Quittierte Auftrige
Teminplanung &b Kw. 06/2004 Auftrag % D atum Weranbwortlich Status )
-2 K. 0772004 2l Georg Huber Erstellt
5Antrieb, Kontrolle elektrische B auteile 0E.02.2004 Georg Huber Erstellt
&Antrieb, Fieinigung ' akuumsystem 0E.02.2004 Georg Huber Erstellt
5 Dampfregelung, Uberpriifung der Regelung 02.02.2004 b arkus Laver Erstellt
5 Elektrische Steuerung, Filkerelement austauschen 02.02.2004 Albert Stein Erstellt
5 Elektrische Steuerung, Kontrolle des Pinmiser Zylinders 12.02.2004 ‘Wwherner Geier Erstellt
28 Elekizche Stey K oubialla Diuakoablied Laisk 02 02 2004 L lick Erstellt
5 Elektrizche Steu Erstellt
5 Elektrizche Steu Erstellt
28, Elektrische Steu| Q fudtragsbogen verarworigie r Erstellt
A8 Elektische Steu JHST Auftrag ID-Nr.: 105938 04 e Erstellt
5 Elektrospstem, Erstellt
AL, Elektrasystem, Hleltrosystem, Kortrolle Transport Bérder (P5) Erstellt
2 E thitzung, Filterd] Scmkrklk ) abgesem kit O Erstelt
A4 E thitzung, Uber Erstell
O
Skeikorolk
2 Ewpansionsvent B Erstellt
5 Expanzsionsventi Sty BIERSEIN _ .- O Erstellt
5 Gruppe: Yerpac Beme Kiag Erstellt
O
5 Hihenfdrderer, Erstellt
5 Hihenfdrderer, Erstellt
5 Kiitlung, Oberpr Erstellt
5 Finmixer, Kontrol Erstellt
2 Pinmiver, ?ignall panm ; DDDDDDDD pater: DDDEH]DTDW:M" Erstelt
5 Finmixer, Uberpr Erstellt
5 Stirnradgetrieben Kalt eregalurg, Kontrolle Drehzahl und Leistungsmesser [P3) Erstellt
. 0402.20040800
28 Tintenstrahiducl Faseo e gt 0 Erstellt
Myakuumspstem, | TTTTTTTTTTIImmemararememamasss e Erstellt
Auzwertung 25 sk uumsystem, O e | Erstellt
Diokumente & meriickgewi e O Erstellt
5Warmwasserauf. Erstellt i
= D Beme Kt g
{ \ 5Warmwasserauf. Erstellt -
-‘\\u 4 | »
HST .
SYSTEMTECHNIX I™ Temine und Er
| S [ W
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Tourenplanung

In dem Modul Tourenplanung kénnen festgelegte Wartungstouren wiederholt verplant werden, ohne
nochmalige Erstellung der einzelnen Arbeitsaufiréige. Die Filterfunktionen bieten eine komfortable
Méglichkeit die geplanten Tatigkeiten mit Anlagen,Baugruppen oder Bauteilen zu verknipfen.

C KANIDE 2.8 =& x|

Datei Wechselnzu  Benutzer Extras ¢

Jes|@lageqee |8 ¥~ ex|i |

Konfiguration T . 1t11 K N = 0@.‘.-
Betriebsfiihiung ourenverwa. ng ﬁ I
i Vorbersitung 3% Touren |E| W\edervorlagel
Datum | Mame | Objektklazze | T tigkeit | Auftragshummer I Intervall |Mull
’b‘; 25.02.2004 08... Sonderpriifung Baugruppe Uberpiiifen der Signallampen 10599 kein Intervall
e _ 1 x|
Ergebniz der Datenbankabfrage: 23 Objekte gefunden
| & %«

Ean| | ¥
|

Mame

§// Kreizelpumpe

§// Drruckpurnpe

% Elekhrische Steusiung

% Ethitzung

+ Kiihlung

% Microfiter

§// D ampfregelung

& Tourerstellung (Signallampen iberp... [I[=]ES| \’K\:J::::;:;::::::ﬁng o
Antrieb

Kiihler

K.&leregelung

Firmixer

Warmwasseraufbereitung LI

< Zurlick | QK I Abbrechen Hilte: |

Tourerstellung

Auswertung

D okumente
Q)
~

HST o |
SYSTEMTECHNIX
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Berichtserstellung

Dieses Modul stellt Vorlagen fir die Anfertigung von Berichten zur Verfigung und erméglicht die
Erstellung eigener Berichtsvorlagen nach individuellen betrieblichen Vorgaben. Auf Ihren Wunsch hin
Ubernimmt die HST auch die Erstellung von Berichtsvorlagen, die préazise auf ihre betrieblichen
Anforderungen abgestimmt sind. In die Berichtsvorlagen kénnen sowohl alle erledigten Téatigkeiten mit
den jeweils erfassten Ergebnissen als auch alle noch anstehenden Téatigkeiten dargestellt werden.
Auflerdem stellt das Modul Einsatzpléne fir Mitarbeiter, Sachmittel oder Fahrzeuge sowie je nach
gewdhltem  Modulumfang, weitere  Berichtsvorlagen  zur  Verfigung. Bei integrierter
Kostenstellenverwaltung sind z.B. detaillierte Auswertungen fir die einzelnen Kostenstellen méglich.
Da alle erbrachten Daten miteinander vernetzbar sind, ist die Entstehung von Kosten und somit die
Eingrenzung von Kostenverursachern méglich.

Beispiel
Wartungsbericht Monat:  Nov 03
KANIO®
Abteilung WWerkserhaltung Mechan.
Maschinentyp  |Flachenschleifimaschine  [Maschinen Nr. 456 Mangelstatus |U Unklar
Baujahr 1997 Hersteller Heno A |Aktuell
Kostenstelle 2576 MNarne WP E Erledigt
Irwenturnurmmer BE75 Standort Halle 3
Diaturn Bericht:Art der Mangel durchgefithite Arbeiten besondere Workommnisse Eingeleitete Maltnahmen[Abt.  [Name Mangelstatus
16.11.2003 |Schleifscheibe hat Unwucht Lager schaden Lager ausgewechselt Whi 1 |Schulz E
19.11.2003 |Antriebsmotar, Keiliemen defekt Lagerbestand O Bestellung veranlafit,
Maschine stillgelegt Whd 1 |Schulz A
22.11.2003|Keilriemen defekt Keilriemen erneuert
Maschine freigegeben  [WM 1 |Schulz E
29.11.2003|Schleifscheiben Yorschub reagiert nicht  Mechanik dberprift ok Steuerunyg dberpriifen WWE 2
Maschine stillgelegt W 1 |Meier 8]

-18 -
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Dokumente

In der multimedialen Dokumentenverwaltung kénnen Dokumente zu allen Anlagen abgelegt werden.

Das Modul verwaltet Text-,

Bild-, Video- und Tondokumente und bietet damit die Méglichkeit,

bestimmte Ortlichkeiten, Zusténde und Abléufe an den Anlagen anschaulich darzustellen. Durch die
vollsténdige OLE-Unterstitzung kénnen alle unter Windows erstellten Dateien (z.B. aus Excel oder
Word) angelegt und bearbeitet werden. Zusétzlich kénnen Dokumente in der Datenbank gespeichert
werden und so vor einer Anderung oder versehentlichen Léschung durch Unbefugte geschitzt werden.

C KANIDE 2.8

Datei Wechselnzu Benutzer Extras @

|e v @lawalee||anaE | ¢

==l x|

Konfiguration

Betriebsfiihiung DOkumente

Alzwertung

D okumente

E‘Q Dokumente
@ Arbeitzanweizungen
= Q Arbeitzsicherheit
E| Q Gasanlagen
R .f?{s Betriebzarweizung Arbeiten G azdruckregler
E| Q Immigsionsschutz

. ?}{s Fachkundenachweiz lmmizsionzzchutz
uckbehalterverardnung
------ '“‘-f?? Technizche Regeln Druckbehalerverordnung
EI@ Betriebsarweisungen
- Maschinenbedienung
Gesenkbiegepresse
far Elektrizche Betriebsmittel
B Q Fotos
Q K.ombinator
I '“‘-f?? Kambinator
E| Q Fliehschema

=85 PO
EI@ Instandhaltungsmanagement

il Delphi Studie Instandhaltungsmanagement

Q Benchmarkstudie
; . .f?{s Fragebogen Instandhaltung
=] Q Vorbeugenda Instandhaltung

- .f?{s WYorbeugende |nstandhaltung gem. |50 3000
I'_'l Q Kostenrechner

. -f?g‘ Kostenrechner
EI Q Maschinendaten
= -f?f' Werdichter Fa. Sauer
@ Friifmittellisten
= Q TPH-Instandhaltung

. .f?{s Total Productive Maintenance

SYSTEMTECHNIX

Bezeichnung | Kurzname | Modul | Objekt | b andant |
?{%’Verdichter Fa. Sauer Dokumente Dokumente <lokal»

& Dokumente Yerdichter Fa. Sauer bearbeiten
Datei Filker 7

“ n Speichern und Schliefen | o n | C ﬂb| ?S_“‘ |

Konfiguration  Dokument | Notizenl

B&|= o -d§ROBE|| « » M€ |[Oa-
[eke - @ OD@@EE -

=10l %]

Mot Lanalimvaniia i
hokor Wirkusgzgrad aed ling
warmgsmanala

sickara Klillurg darh aut E-Maiomn 1ack P35, |

i Kurkakialia autmsmros
Lo

Piktogramme % Lesezeichen

Kihiling nud Kons

auzgdayh
tmmEr b

Iegrianm dastkcks

i sickar
Pobinstn Induzs oz dhrang: Allo Kompressoan - I

W 4] 5von16 M 2099x297mm | O H M

=141 B

| Baumpfad: Maschinendaten - Yerdichter Fa, Sauer V]

[~ Details zeigen

|Datensatz speichern
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mobile Lésungen

Zur Unterstitzung der digitalen Auftragserteilung an die  Mitarbeiter und zur mobilen
Auftragsausfihrung vor Ort, stellt KANIO® verschiedene Lésungen zur Verfigung. Neben
Handheldgeraten PDA’s (auch Ex-geschitzt) mit Kameras, Barcode, Transponder, GPS mit PALM- /
WIN- Betriebssystemen werden auch vollgrafische Lésungen mit Notebooks und PEN-PC’s eingesetzt.
KANiO® ist bei der mobilen Datenerfassung produktunabhéngig!

www . systemtechnik.net
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PDA’s - Notebooks - Pen-PC’s

ggfs. mit hoher Anforderung an Grafik, Stand- und
Betriebszeiten, Temperatur und Sturzsicherheit.
Optional IP54-Standard auf Wasserdichte und
Staubunempfindlichkeit - mit Barcode, GPS usw..

Palm

Panasonic -
Toughbook

Siemens-Fuijitsu

Siemens-Fuijitsu

Notizen:

www . systemtechnik.net
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